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Tunel UV EPS Compact

Zastosowanie elektronicznego zasilacza zamiast standardowych transformatorow to zmiana
rewolucyjna w budowie nowoczesnych tuneli UV. Wzrasta wydajnos¢ i malejg koszty pracy.
Nastepuje wzrost niezawodnosci dziatania urzgdzenia oraz bezpieczenstwo ciggtosci produkgji.
Nasi klienci potwierdzajg zwiekszenie zywotnosci lamp UV do 40% oraz oszczednosc¢ energii do
60% w poréwnaniu z wczesniej uzywanymi tunelami transformatorowymi.

Tunel UV EPS Compact zostat zaprojektowany z myslg o utwardzaniu wydrukéw na gotowych
torbach. Posiada on zespolony automatyczny odbierak wyréwnujgcy i grupujacy zadrukowane
torby w okreslonej wielkosci pakiety. Rozwigzanie to dodatkowo oszczedza miejsce, obniza
koszty oraz pozwala na optymalizacje parametréw pracy.

Zalety elektronicznego systemu zasilania lampy UV - EPS w
porownaniu z tradycyjnym zasilaniem transformatorowym:

= Wiecej mocy UV przy tym samym poborze pradu (ten sam koszt energii).

= Plynna regulacja mocy lampy — umozliwia idealny dob6r mocy do utwardzanego
medium. Dodatkowa oszczednos$¢ — zuzycie energii dopasowane do potrzeb.

= Dzieki systemowi EPS dwukrotnie zwigkszona zywotnosc¢ lampy.
= Zabezpieczenie przed przepigeciami oraz impulsami zaptonu.

= Mozliwos¢ stosowania lamp UV o dowolnej mocy znamionowej. Jedyny limit to wymiar
i mocowanie w kopule.

= Zasilanie lampy sygnatem prostokatnym - brak zjawiska migotania wtasciwego dla
sygnatéw sinusoidalnych z uktadéw transformatorowych.

= W opcji oprogramowanie dajgce mozliwos¢ prowadzenia diagnostyki na odlegtosc.

= Mozliwa integracja urzgdzenia z system zarzgdzania drukarnig (sterowanie PLC).

Iunocwacyine nozwijzania
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Rozwigzania zastosowane w tunelu UV EPS Compact

= Modularna budowa tunelu umozliwiajgca tatwg i szybkg diagnostyke. Relatywnie krotki

i przewidywalny czas naprawy.

= Przy braku uzytkdw automatyczne przetgczanie lampy w tryb oszczedzania energii.

= Koputa lampy UV zaprojektowana tak, aby zapobiega¢ przegrzewaniu sie katod.

Rozwigzanie to wydtuza zywotnosc¢ lamp UV.

= Utrzymywanie przez lampe zaprogramowanej dozy promieniowania UV niezaleznie od
predkosci transportera oraz jej zuzycia.

= Mozliwos¢é monitorowania aktualnych parametréow pracy lampy takich jak
moc lampy [W/cm], prad i temperatura.

= Odbierak wyréwnuje torby i zbiera ich odpowiednig ilo$¢ po czym gotowy pakiet jest

przekazywany na tasme transportowg do dalszego odebrania.

= Jeden uktad sterowania tunelem UV oraz automatycznym odbierakiem.
Obstuga ze wspodlnego panelu sterowania zmniejsza ilos¢ czynnosci operatorskich

oraz optymalizuje konfiguracje urzgdzen i usprawnia prace.

= Alarm dzwigkowy dla funkcji wymagajgcych natychmiastowej interwencji operatora.
Czytelna informacja o przyczynie alarmu wyswietlona na panelu sterowania.

= Monitoring poprawnosci pracy wszystkich zabezpieczeh i obwoddéw sterowania.

= Ustawianie wielu funkcji pracy odbieraka z pozycji panelu sterowania.

= Mozliwos¢ synchronizacji predkosci tunelu z maszyng sitodrukowg MS-PIK 700.

= Automatyczne zatrzymanie maszyny w przypadku powstania zatoru w tunelu lub

w odbieraku (w wersji zsynchronizowanej z maszyng).

Dane techniczne tunelu UV EPS Compact System 600B

Maksymalna wielkos¢ torby 700 x 500 mm
Maksymalna predkos¢ transportera 25 m/min
Szerokosc¢ tasmy transportowej 600 mm
Zasilanie 400 V 50Hz
Cisnienie robocze 6 bar
Zapotrzebowanie na powietrze 4 m3/h
Wityczka pieciobolcowa 32A
Zabezpieczenie nadpragdowe 32Atyp C
Maksymalny pobdr mocy 17 kW
Moc robocza 6,5 kW
Wymiary

Dtugosé 4500 mm
Szerokosc¢ 1350 mm
Wysokos¢ 1100 mm
Waga 700 kg
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